
 ای استراکچرهای خای خورشیدی؛ رویکرد مهندسی شرکت یکتا فولاد مهراد کویرطراحی و تحلیل سازه

 زمینه تولیدپیش

های خورشیدی را در دو  فرمینگ، استراکچر و میزهای نگهدارنده پنل های رولگیری از دستگاه شرکت یکتا فولاد مهراد کویر با بهره 

دهی. انتخاب دهد: استفاده از ورق گالوانیزه فابریک، یا تولید از ورق سیاه و انجام گالوانیزه گرم پس از شکل مسیر تولیدی ارائه می 

شود. ضخامت ورق  هر یک از این دو روش بر اساس شرایط محیطی پروژه، عمر مفید مورد انتظار سازه و الزامات مشتری تعیین می 

های چندمگاواتی را در بر  کیلووات تا نیروگاه  ۵متر است و دامنه تولید از استراکچرهای خانگی با ظرفیت  میلی  ۴تا  ۲مصرفی بین 

 گیرد.می 

ای پیش از ساخت  کند، فرآیند طراحی و تحلیل سازه فراتر از تولید، آنچه کیفیت نهایی یک استراکچر خورشیدی را تضمین می 

 پردازد. است. این مقاله به تشریح این فرآیند می 

 چرا طراحی اختصاصی؟ 

کوبی مستقیم یا  ای متفاوت باشد. عواملی نظیر نوع پی )شمع تواند نیازمند سازههر پروژه خورشیدی، حتی با ظرفیت یکسان، می 

تر از همه، شرایط اقلیمی محل اجرا، مستقیماً بر بارهای وارد بر سازه اثر فوندانسیون بتنی(، زاویه نصب پنل، ارتفاع نصب، و مهم 

های استاندارد ثابت، هر پروژه را بر اساس مشخصات فنی و موقعیت  جای ارائه سازه گذارند. به همین دلیل، این شرکت به می 

 کند. صورت اختصاصی طراحی میجغرافیایی مشتری به

 مراحل فرآیند طراحی و تحلیل سازه

 های محل اجرا آوری داده. جمع۱

نقطه شروع هر طراحی، شناخت دقیق موقعیت پروژه است. سرعت باد مبنای طراحی، بار برف منطقه، توپوگرافی زمین، و در 

ها مستقیماً ورودی  شود. این دادهبندی استخراج می های زونخیزی منطقه، از منابع رسمی هواشناسی و نقشه مواردی خطر لرزه

 شود.صورت مستقیم به سازه منتقل می محاسبات بار هستند و هرگونه خطا در این مرحله به 

 . محاسبه بارهای وارد بر سازه۲

 شوند: های محل اجرا، بارهای زیر محاسبه می بر اساس داده

 ها و اجزای اتصال(بار مرده )وزن پنل، ریل •

 بار باد )فشار مثبت و منفی، اثرات ارتفاع و زاویه نصب(  •

 بار برف )بر اساس زاویه پنل و منطقه اقلیمی(  •

 ای برای پی و اتصالات پایهدر صورت نیاز، بار لرزه •

 ایسازی و تحلیل سازه . مدل۳



شود. در های بار مختلف بررسی می افزارهای تحلیل سازه ایجاد شده و رفتار اعضا تحت ترکیب پس از تعیین بارها، مدل سازه در نرم

شود تا سازی میها و اتصالات( بهینه ها، براکتاین مرحله تنش، تغییرشکل و پایداری کلی سازه ارزیابی و ابعاد مقاطع )پروفیل 

 زمان الزامات ایمنی و صرفه اقتصادی رعایت گردد.هم

 المللی و ملی. تطبیق با استانداردهای بین۴

 شود:آزمایی می طراحی نهایی در دو سطح راستی 

های نامههای فلزی و بارگذاری )نظیر خانواده استانداردهای طراحی فولاد و آییناستانداردهای روز دنیا برای طراحی سازه  •

 های خورشیدی(بارگذاری باد و برف مورد استفاده در صنعت نیروگاه

ویژه مبحث ششم )بارهای وارد بر ساختمان(، برای اطمینان از انطباق سازه با الزامات مقررات ملی ساختمان ایران، به •

 قانونی و اجرایی داخل کشور 

های  المللی باشد و هم برای اخذ تأییدیهکند که سازه هم از نظر مهندسی در سطح استانداردهای بین این تطبیق دوگانه تضمین می 

 داخلی و بیمه پروژه مشکلی نداشته باشد. 

 . طراحی اتصالات و پوشش ضدخوردگی ۵

زمان، نوع  شوند. همشدن ابعاد اعضا، اتصالات )پیچی یا جوشی( با در نظر گرفتن ضریب اطمینان مناسب طراحی میپس از نهایی 

شود تا عمر مفید سازه در برابر  دهی( بر ای، دمای محیط( انتخاب می پوشش محافظ )گالوانیزه فابریک یا گالوانیزه گرم پس از فرم

 خوردگی تضمین شود. 

 شود تا عمر مفید سازه در برابر خوردگی تضمین شود. . کنترل کیفیت پیط( انتخاب می ۶**

 . کنترل کیفیت پیش از تولید۶

شود تا از تطابق کامل  ( توسط تیم مهندسی بازبینی می BOMهای نهایی و لیست قطعات )پیش از ورود به خط تولید، نقشه 

 های اجرایی و دستورکار تولید اطمینان حاصل شود. خروجی تحلیل با نقشه 

 گیری نتیجه 

دهی فلز نیست، بلکه ترکیبی از تحلیل مهندسی دقیق، شناخت شرایط  طراحی استراکچر خورشیدی صرفاً یک فرآیند شکل

المللی است. شرکت یکتا فولاد مهراد کویر با تکیه بر این رویکرد  محیطی هر پروژه و انطباق با استانداردهای معتبر داخلی و بین

ای متناسب با شرایط واقعی محل اجرا و با تضمین ایمنی و دوام بلندمدت های خانگی تا نیروگاهی، سازه محور، برای پروژهمهندسی 

 دهدارائه می

 


